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Техник-иктисодий асосланганда
буюмларни иссиклик билан ишлов 
беришсиз, махсус тез котувчи цементлар, 
котишни фойдали тезлатувчи, иссик 
изоляцияли колиплар ва к,уёш энергияси 
билан ишлов бериладиган стенд ва 
бошкалардан фойдаланиб тайёрлашга 
рухсат бернлади.

1.6 Буюмларни ишлаб чикариш учун 
технологии жараёнларни, жихоз ва 
технологик каторларни танлаш ва куллаш, 
мехнат талабидан келиб чикиб пул 
мехнатини них.оятда кискартириш, 
мажмуий механизациялаш ва
автоматлаштириш, мехнат шароитини 
яхшилаш, мех,нат, ашёвий ва ёнилги- 
энергетик захираларни тежаш, чиклтсиз 
ишлаб чикаришни ёки улардан 
фойдаланишни йулга куйиш, ишлаб 
чикариш майдонларидан окллона 
фойдаланиш, техникавий-ик,тисодий
асослашга кура мавжуд шароитларда 
буюмларнинг талабдаги сифатини 
ташинлаш бклан амалга оширилиш 
зарур.

2 ХО М АШ Ё МАТЕРИАЛЛАРИ,
УЛАРНИ ТАХЛАШ  ВА  САКЛАШ

2.1 Бетонлар учун богловчи сифатида, 
ГОСТ 10178-85* ни талабига мое келувчи 
портландцемент, шлакли портландцемент, 
зуриктирувчи цемент (зц) ва уларнинг хар 
хил турларини куллаш тавсня этилади.

Сульфат туз и га чидамли ва пуццалон 
портландцементларни- фак.ат

Уз РСТ 22266-94 да курсатилган ва 
лойиха хужжатларида кузда тутилган 
холатлардагина куллаш лозим. Иссикка 
бардошли бетонлар учун богловчиларни 
ГОСТ 20910-90 ни та^абларнга мувофик 
куллаш зару. Хар хил турдаги ва синф 
(тамга) даги бетонлар учун цемснтнинг 
тамгасн СНиП 5.01.23-83* нинг 
талабларша мос келнши керак.

2.2 Йирик ва майда тулдиргичлар 
огир, зуриктирилган ва майдадонали 
бетонларда ГОСТ 10268-80 ни, енгил 
бетонлар учун Уз РСТ 669-96ни, иссшда 
бардо1Ш1н бегонлар учун эса ГОСТ 20955- 
75* ни тапабларига жавоб бериши керак.

Меъёрий йириклнкдаги кумнннг 
ii\K.’iiHitaa на ностандарг майда донали 
ьуч'шрнн ноиложлнкдан пшлатиш зарур 
(Кн.нпа РСН2 66 "Бетон гаркибини чар

хил йирикликдаги майда донали кумдан 
белгилаш ва к,умни сифатини бахолаш 
буйича йурикнома” га биноан, худди 
шундай “Узбекистоннинг курук иссик, 
иклимида бетон ва темирбетон ишларини 
ишлаб чикариш буйича кулланма”га амал 
килиш лозим.

2.3 Цемент сарфини камайтириш 
учун, табиий ва сунъий тулдиргичли огир 
ва енгил бетонни тайёрлашда УзРСТ
671-96 талабига жавоб берувчи анорганик 
ва органик моддалар асосида \ар хил 
химик кушимчалардан фойдаланиш лозим

2.4 Пардозбоп бетон ва коришма- 
ларни тайёрлаш учун портландцемент 
ГОСТ 10178-85* буйича, УзРСТ 762-96 
буйича рангли цементлар, ГОСТ 965-78 
буйича ок цемент, 6.2.2.ни талабига 
мувофик йирик ва майда тулдиргичлар, 
худди шундай манзарали чаклк, тош ва 
кумларпи ГОСТ 22856-89 буйича куллаш 
лозим.

2.5 К,оришма ва бетонни хоссасини 
яхшилаш учун кулланиладиган, цемент 
сарфини, мех,нат ва энергия сарфини 
камайтирувчи, алох,ида ёки комплекс 
кушимчалар стандарт ва техник 
шартларига, УзРСТ 671-96 га мос булиши 
керак Кушимчаларни танлаш тавсия 
кдаинган 1- иловага мос холда амалга 
оширилиши лозим. Шунинг билан бирга, 
кузгалувчанлиги юкори булган ва куйма 
бетон коришмасини тайёрлаш учун 
пластиклаштирилган кушимчалар, 
аксарият суперпластификаторлардан; 
конструктив-иссикизоляция енгил 
бетонлар тайёрлаш учун-хаво тортувчи ва 
бошка говак носил кллувчи 
кушимчалардан, кузгалувчан бетон 
коришмасидан юкори совукбардошли 
(F200 ва ундан юкори булган) бетонларни 
тайёрлаш учун-хавотортувчи ва 
штастиклаштирилган - хавотортувчи 
кушимчалардан фойдаланиш зарур.

2.6, Кошинлаш, иссиклик
утказмайдиган ва сув ва намдан сакловчи 
пардозлаш материаллари ва буюмлари, 
худди шундай бутловчи буюмлар стандарт 
ёки техник шартларга мос булиши керак.

2.7 Пулат арматура (стерженли, 
симли) ва тамгасига мос хилли прокат, 
товар арматура тури, синч, куйилма ва 
бошка арматура буюмлари стандарт, 
техник шартлар аа лойиха хужжатлари 
талаб ырнни каноатлантириши керак.
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2.8 Цементни жойлаш ва саклаш 
махсус силос ва бошка омборларда 
бажарилиши керак. Цементни тушириш 
ва ташншни пневматик ташиш воситасида 
амалга оширищ лозим, шу максадда 
элеватор ва штек ишлатиш мумкин. 
Цементни вактинчалик бостирма остида 
ва брезент копланган майдонда, худди 
шундай аммиак ажратиб чикарадиган 
материаллар якинидаги омборда 
(складида) саклашта - йул куйилмайди. 
Цементни саклашда бир вактнинг узида 
битта сигнмга хархил тамгали ва турли 
цементларнн жойлашга йул куйилмайди.

2.9 Йирик ва манда тулднргичларни 
ифлосланнб ёкн хар гурли ва фракциялн 
тулдиргичлар аралашнб кетмаган

■ шаронтдаги алохида фракциялар буйича 
бир андозали омборларда жойлаш ва 
саклаш лозим.

2.10 Суюк химиявий кушммчаларни 
заводларга зич спиладиган идииша етказнб 
бериш. уларни музламайдиган ёки ксраклн 
хоссасини йукотмайдиган, кувурларни 
к>виш учун ва эрнмайдиган чукшщиларни 
чикариб юборадшан ускуналар билан 
таъмшпансан шаронтда. махсус омбор 
ёки снгимда саклаш лозим.

2.11 Кошинли, пардочбоп, иссиклик 
утказмайдиган ва сув ва намдан сакловчи 
материаллар ва бутловчи буюмларни 
махсус бутловчи базада ёкн жонда. уларни 
ишлатишдан олдин тегишли сифатини 
таъминловчи шароитда, хили ва наолари 
буйича саклаш зарур.

2.12 Заводга келтирилган пулат 
арматураларни ерик омборларда профили, 
диаметртари вн жавонда тудаси билан 
мосшмада, бункерда унн занглаш ва 
ифлос.'шнишдан сакланган холда тахлари 
орасидан бемалол утнб туриш мумкин 
булган .аароитда саклаш лозим. Пулат 
арматурани намдан химояланган шароитда 
бостирма тагида саклашта рухсат 
берилади. Пулат арматурани ср иол 
устида, худди шундай зарарли хнмиявий 
модда икинида саклашга рухсат 
берилмайдн.

3 АРМАТУРА В А КУЙИЛМА 
БУЮМЛАРНИ ТАЙЁРЛАШ

3.1 Арматура буюмларни махсус 
арматура иехларида юкори завод 
тайёргарлигпда ишлаб чикариш лозим.

Темирбетон буюмлари заводила 
марказлаштирилган холла махсулотларни 
(тур, синчлар, куйилма буюмлар ва 
бошкалар) куплаб етказиб беришда, 
арматура буюмларини кам серияда ва 
уларни яхлитлаб йигиб тайёрлаш учун 
ташкил килинган булиши керак.

3.2 Арматура ишларини алиб бориш 
мажмуий-механизациялашгаи ва автомат- 
лашган каторларда тайёрлаш, пайвандлаш. 
йитш ва арматура буюмлари 
элементларини занглашдан химоя 
ускуиаларНи куллаш билан хамда кул 
мехнати, металлни • тежаш ва энергия 
сарфини энг куп кнскартиргян холда, 
уларни ташиш ва тахлашни ташкил эттан 
холда амалга оширилиши лозим.

3.3 Арматура ишларини олиб бориш 
учун ускуналар ва узлукснз- 
механизациялашган каторлар, тайёрлаш 
кетма-кетлигини сакланган холда, 
арматура буюмларини битта белгиланган 
гурухлар буйича (тайёрлаш ва 
стерженларни эгиш, кутариш ва урнатиш 
ипмоклари, тур ва ясси синчларни йигиш 
на пайвандлаш ва хоказо) цех ичида ва 
кутарма-ташиш ускуналар билан зарурий 
нш турлари буйича жойлаштирклиши 
лозим.

3.4 Арматура цехининг ичида пулат 
арматураларни ва ярим тайёр 
махсутотларни ташиш, худди шундай 
тайёр арматура буюмларни колиплаш 
цехнга узатиш _ махсус контсйнерда, 
узиюрар узагма аравада, осма технологик 
тизим (конвейер) да ва бошкаларда 
бажарилиши керак.

3.5 Арматура цехлари ва жойлари, 
бироти пшда янгидан курилаётган ва 
кайта курилаётган корхона колиплаш 
цехига энг якин булиши керак. Тat'iep 
арматура буюмлари омбори колипнн шит 
тайёрлайднган колиплаш катори 
постларига якин жойлашган булиши 
лозим. Арматура цехлари ва жойларида 
ишни ташкил килишда, коида буйича. 
мукобил ва куидаланг кесиб утган 
технологах оким булмаслиги керак. Тайёр 
арматура буюмлар захираси арматура ва 
Колиплаш корхонасида йигма темирбетон 
корхонасини лойихалаш технологияси 
талабларига мос келиши керак

3.6 Хар хил буюмлар учун арматура 
элементларини УзРСТ 733-96, босимли 
кувурлар учун ГОСТ 12586.0-83* ва
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ГОСТ12586.1-83* нинг талабларига мос 
келдииган аниклмк билан урнатилган 
технологии коида ва меъёрларга риоя 
килган холда тайёрлаш лозим.

3.7 Калавадаги арматура симларидан 
ва иссик холда юмалатилган текис ва 
даврий изни арматуралардан арматура 
стерженлари тайёрлашни текислаб- 
кесадиган автомат дастгохларда, 
богламларда келтирилгаклари эса 
аксирият чикиндйсиз механизациялашган 
каторда амалга оширилади.

3.8 Стержекли ва симли армату- 
раларнн ва турларни киркишни механик, 
гидравлик ёки пневматик кайчиларда 
ишкаланндан арр’аларда, худди шундай 
плазмали горслкаларда бажариш лозим.

3.9 Арматура стерженлари ва пай- 
ванд-ланадиган турларни эгишни коида 
буйича, приводли эгувчи дастгохларда 
бажарилиши керак.

3.10 Монтаж илгакларини ихтисос- 
лаштирилган ярим автоматлаштирилган 
ёки автоматлаштирилган юкори ишлаб 
чик- аришга эга булган дастгохларда 
тайёрлаш керак. Кичик хажмдаги 
ишларни илгакларни арматура 
стерженларини эгиш учун мулжалланган 
дастгохларда тайёрлашга йул куйилади.

3.11 Куйилма буюмларни тайёрлаш, 
шу жумладан штамповка килинган 
(стерженларни киркиш, пулатни ингичка 
килиб кесиш, тешик очиш прокат 
профильни бичиш, штамплаш ва 
бошка)ларни автоматлашган каторларда 
мураккаб пресс-кайчи, жоди кайчи ёки 
механик прессларда бажаришга амал 
килиш керак. Куйилма буюмларни 
махкамлаш учун уларда колипнинг 
технологик белгилари тагида туйнуклар 
булишига риоя килиш лозим.

3.12 Зуриктирилган арматураларни 
механизациялашган ва автоматлашган 
каторларда тайёрлаш» арматура 
шнкастланган. кертик ва куйган булиши 
мумкин эмас.
• 3.13 Буюмларни колиплуццан олдин 
лержсмли ва симли зуриктирилган 
арматурачарни махкамлаш учун совук, 
иссик ёки ярим иссик холатаа тушурипган 
анкер калиогини, совук холатаа 
прсссланган шайба ёки бурами анкернн. 
HaHKiiU'iaiir.ui каламчани, ипвептар 
кнекични. пои» lurani ва мосламаснни. 
анкер титасини. худди шундай

пресслаиган пулат гильзани арматура 
сиифпга мос холда кулпашга риоя килиш
лозим.

3.14 Пайвандли арматура бирикма- 
ларининг турлари ва конструктив 
элементлари хамда пайванднинг техно- 
Логик тартиботларини ГОСТ 14098-91, 
УзРСТ 733-96, К М К  3.03.04-98 ва аник 
турдаги буюмларнинг лойиха 
хужжатларига мувофик бажариш лозим.

Куйилма кисмларининг пайванд 
бирикмаларй асосий турлари ва 
конструктив элементлари пайванднинг 
усулларига боглик булган холда ГОСТ 
14098-91 га мос келиши керак.

3.15 Хажмли арматура каркасларини 
тайёрлаш кондукторда пайванд ёрдами 
билан махсус курилмада бажарилиши 
лозим. Арматура каркасларини йигиш 
ёйсимон пайванд ва боглаш ёрдами билан 
К М К  2.03.01-97' да курсатилган холлар- 
дагина йул куйилади.

Хажмли каркаслар тахлаш, ташиш 
учун етарли булган бикрликка эга 
булиши, колигща лойиха коиоасига риоя 
килиниши ва УзРСТ 733-96 талабларига 
мос келиши лозим.

3.16 Пайвандланган арматура ва 
куйилма буюмларни занпяащцан 
химоялаш, лойиха хужжатлари, худди 
шундай К М К  2.03.11-97, К М К  3.04.02-97 
ва УзРСТ710-96 нинг талабларига кура 
амалга оширилиши лозим.

4 БЕТОН КОРИШМАСИНИ 
ТАЙЁРЛАШ

Умумий курсатмалар

4.1 Буюмни ишлаб чикаришда 
фойдаланиладиган бетон коришмаси, 
УзРСТ 7473-94га, худди шундай, урнатил- 
ган тартибда тасдикланган ва ишлаб 
чикаришни аник шароптига ва заводдаги 
технолиШик ускунадан фойдаланиш хисо- 
бнга олиниб ишлаб чикилган корхона 
стандарти ёки технологик харитасига мос 
булиши керак.

4.2 Бетон коришмаси таркибини 
танлаш ва белгилашни буюмни ишлаб 
чнкаришдан олдин, бетоннинг лониха 
хоссалари, тури ёки цемент, богловчи- 
лирни егказиб берувчплар ва ишлаб 
чикарншнн технологик тартиби
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узгарганда. заволпннг ёкн бошкарманинг 
марказий лабораториями УзРСТ 679-96 ia 
асосланиб амалга ошириши керак.

4.3 Бетоннинг ишчи таркибини 
тугрилаш. тулдиргичлар хоссасинй 
операция назорати маъчумоти буйича 
(НИМЛИП1. цоиа таркиби. тукма знчлипО 
ва бетон коришмаси (кулан 
жо(машувчанлнги, енгил бетонлар учун 
эса-уртача зичлиги), олдиняан 
зурииири дган конструкциялар учун 
узатувчн мустахкимлнгининг назорати ва 
зуриктирилган бетон учун эурикнши, 
худяи шундай УзРСТ 742-96. УзРСТ 764- 
96га биноан муста.хкамлиги буйича 
статистик тахдил асссидап! хакикий 
маъдумогга риоя килиш лозим.

4.4 Бегон корациган курилма (кием, 
иох. будим) узнни таркибпда микдори ва 
сигнмнга эга булган бункерларага, 
цементлар. тулдиргичлар ва кушнмчалар 
учун калоклатчларгл ага булиши керак.

4.5 Сиртки (пармоз) бетон Скн 
коришма аралашмаснии махсус алохида 
булимда екн аранаш шргичда ва 
колнпланаднган каторга махсус транспорт 
воситасида етказиб бернб. уларни оддий 
бегон аралашмасига кушнлнб кетшиига 
йул кунмаечнк лозим.

4.6 Технологик каторга хизмат 
килувчи бетон ара лаштпргнч курилмаси- 
нннг унумдорлнгн бетон аралашмасига 
булган энг кжорн суткалик эктнежнп 20%  
дан кам булмаган. захира билан 
таъминташи лозим.

4.7 Ьетон аралашмнеи билан 
колиплаш кагорини тухтовсиз таъминлаш 
учун энг катта йирик-габаритли буюм 
хажмнга мос келздиг<ш йигупчи-бункер, 
махаллин скн такрорий аралаштиргич ва 
бошка апнк ишлаб чикариш шароитнга 
боглнк булган воситалар (оддий. 
киздирилган аралашма, пластнклаштирил- 
ган. хаво тортувчи кушимчалар ва 
бошкаларнш куллашга амал килиш керак.

Аралашмаии узатиш, материалларни
кдиоклаш ва тайёрлаш

4.8 Бетон аралашмаснии тайёрлашда 
кулланиладнгап цемент. тулдиргич, 
кушимчалар беюн арачаштирнш узелнга. 
уларнинг спфншни сакдаган холда узатиш 
зарур. Киш иактида тулдиргичлар, сув ва

кушимчаларнинг коришмалари муносиб 
равишда тайёрлнниб ва 5 дан 70°С гача. 
кувурлар ишлаб чикаришда эса 5 дан 
40°С гпча хароратга эга булиши керак.

4.9 Цементни, тулднргичларни 
(фракциядар буйича). сув ва к^шим 
чаларни кадоклаш ГОСТ 23676-79*, 
ГОСТ 24619-81* ва ГОСТ 9483-81* 
ларнинг талабларига жавоб берадиган 
махсус кадоклагичларла бажарилиши 
керак.

. Материаллар кадокланишинит
аниклнт ГОСТ 7473-85*га мос келиши 
керак. Енгил бетонларпи тайёрлашда 
материалларни кадокланнши йирик говак 
тулднргичларни хажм-тортнш калоклаги- 
чнда тукма зичликни назорат килиш 
асосида аралашма таркибини тузатиб 
\ажм-тортиш услуби билам бажарилиши 
керак.

4.10 Бетон вралашмасини тайёрлаш 
ГОСТ 16349-Я5*Енннг талабига биноан 
бажарилиши керак. Бунда мажбурий 
харакатланувчи аралаштиргичларни хар 
кандай кузгалувчанликка ва каттикликка 
эга булган бетонлар ва майдадоналн 
аралашмалар учун: кузгалувчанлнги 5 см 
ва ундан юкори булган огир бетон 
аралашмаларн тайёрлаш учун эса 
(равитацнон аралаштиргичларни куллаш 
лозим. Бетоннинг сикилишга булган 
мустахкамлиги буйича узгарувчанлнк 
коэффнниенти, 10%дан ошмаса аралашма 
Кузгалувчанлнги 5 см ва унлан юкори 
булганда туркумлари В 12,5 ва юкори 
уртача зичлиги буйича тамгаси Д1600 ва 
юкори булган енгил бетонлар учун 
гравитацион аралаштнргач ва туркумлари 
BI2.5-E25 уртача зичлиги буйича тамгасн 
Д1200-Д1500 булган майда донали енгил 
бетонлар учун турбалентли 
аралаштиргичларни куллашга ижозат 
берилади.

4.11 Ишлаб турган ар1шаштиргичга 
материал юклашни .(аралашишни махсус 
тайёрлаш усулидан ташкари) шундай 
кетма-кетликда бажариш б план амалга 
ошнриш керак: йирнк тулдиргич, кум, 
цемент, майда туйилган кушимча, сув. 
Кушимча кимёвий модда кориладиган сув 
балан бирга ёки хамма материаллар 
аралаштириб булингандан ксйни кушимча 
амал килиш керак. Киш вактида 
аралашмаии залаб килинган энг кичик
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хароратини таъминлаш учун (цехда 
^олипланганда, 5°С ва очик майдонда 
30°С) сув хароратини 70°С гача иситишга 
рухсат этилади.

4.12 Даврий аралаштиргичда бетон 
аралашмасини кориштириш давомийлиги 
УзРСТ 7473-94нИнг курсагмасидан кам 
булмаган холда, завод лабораториясида 
гажриба нули билан, кувурларни 
колиплаш учун аралашмаии тайёрлашда 
эса - 6 минутдан кам булмаган килиб 
белгилаш керак.

4.13 Бетон аралашмасини 
аралаштиртчдан ёткизиладиган жойгача 
гашиш, унинг хоссасини ва катламланиши 
ва йукотилишиии истисно килган холда 
таркатувчи бункерда, бетонтаркатгичда, 
лентали коивейерда, бетонсургичда ёки 
бошка узиюрар транспорт воситаси билан 
амал [а оширилиши лозим. Бетон 
аралашмасини кузголувчанлиги, 
ташилгандан сунг 2 см.дан, каттиклигини 
ошиши-20%дан ва уртача зичлиги (енгил 
бетонлар учун) - 5 %дан ошмаслиги 
керак. Бетон аралашмасининг 
биржинслилик хоссасини ошнриш учун ва 
тезкотувчи аралашмади куллаш 
имконияти булганда махдплий 
аралаштиргич курилмасидан ва такрорий 
кориштирма аралаштирувчисидан фойда­
ланиш лозим.

4.14 Бетон аралашмасини 
аралаштиргичдан тушириб, буюмни 
колиачашгача булган вакт огир, енгил 
майдадоиали, конструктив, зуриктирилган 
бетон аралашмаларн учун-45мйн.дан; 
х,авотортувчи кушимчали енгил бетон 
аралашмасн учун, кучланиш колипида 
олдиндан зуриктирилган буюм твйёрлаш 
учун бетон арапашмаси, худай шундай 
иссикбардошли беюн аралашмаси учун - 
30 мин.дан; олдиндан кйздирилган ва 
котиш даври кам булга» цемент 
аралашмаси учун-1 5мин.дан ошик 
булмаелиги керак. Товар бетон 
аралашмасини куллашда уларнннг 
шароити ва ташиш вакти УзРСТ 7473-94 
га биноан булиши керак.

4.!5 Ёткизиш жойига узатнлган бетон 
аричашмаси:

талиб килинган ёткизиш кулайлигида 
куичтувчанлнгининг огаши 30% дан, 
М'тнклмги 20%  дан ошмаслиги:

шиббаланган холатда уртача зичлик 
талаб килингандан 5% га (енгил бетон 
учун) ошмаслиги;

агар кабул килингандан технология да 
аралашманинг энг юкори харорати назарга 
олинмаган булса, харорат 5-30°С 
орилигида булиши;

талаб килингандан тортилган х,аво 
хажминйнг огиши берилгандан 
(хавотортувчи кушимчали аралашма учун) 
10%  дан ошмаслиги лозим.

4.16 З.Ц. ни куллашда куйидаги узига 
хоелнкни хисобга олиш керак:

а) сшщлишга булган мустахкамлнгн 
буйича З.Цли бетонни таркибини танлаш 
бу богловчининг анча-мунча юкори сув 
талаб килиши;

б) бетон аралашмасини тайёрлаш 
асосан фавитациялн ёки мажбурий 
\аракатланувчи * аралаштиргичда 
гайёрланади;

в) аралашманинг тишлашиш муддати- 
ни ошириш учун пластиклаштирилган 
кушимча, масалан, декстрин ёкн олдиндан 
кисман сув билан бириктириш усули ва 
икки боскичли кориштиришдан 
фойдаланиш керак.

5 БУЮМЛАРНИ КОЛИПЛАШ 

Умумнй, курсатмалар

5.1 Буюмни колиплаш доирасига 
куйидаги технологик жараёнлар 
киритилган: колипни ёки стенд tut 
тайрлаш (шу билан бирга уни тозалаш ва 
мойлаш, арматура элементларини, 
куйилма буюмларни, тикмаларнн, 
белгилаш ва урнатиш, олдиндан 
зуриктирилган курилмаларни 
зуриктирилган арматурапарнни тортиш); 
бетон аралашмапарнни зичлаш аа 
ёткизиш; колиплаш жараёнида нардозлаш; 
иссиклик ишлов берилгунча борт (ён 
девор) 'ускуналари элементларини дарчещ 
ёки тезликда колипдан кучириш.

5.2 Буюмларни колиплаш тебратиш 
ёкн тебраткичеиз усулда амалга 
оширилиши лозим. Колиплаш усулнни 
танлашда, буюмни кабул килинган ишлаб 
чикариш технологияснга, Турина ва унинг 
талаб килинган сифатини тнъминлашни 
хнеобга олиб, цемехнтни гежашга, мехнат 
сарфини камайтнриш ва мехнат
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шароитини енгиллаш тиришга караб 
бажариш зарур.

Ташки деворнинг купкатламлн 
лансилларнни, санитар-техник хонаии, 
хажмли элсментларнн. лифт шахтапариии, 
шамоллатиш блокларини ва бошка 
буюмларни колиплашда, колиилаш 
жараёнини мавжуд алохида узига 
хослигига, амалдаги меъёрнй-техник 
хужжатларнинг талабларига риоя килиш 
зарур.

5.3 Буюмни колиапашни, кабул 
кялншни ва ускуналашии кабул килинган 
усуллари (жиданй ихтисослаштнрилган 
ишлаб чикармшдан ташкари) ва 
номенклатураснни маълум даражада 
узгартирилган холда буюм тайёрлаш 
имконини берувчи, пардозлаш усулини ва 
бошка технологик курсаткичларини 
нисбатан мураккаб булмаган холда кабул 
килинган ихчам технология талабларига 
жавоб бернши керак.

54 Буюмларни алохида турларини 
коида буйича куйидаги технологик 
каторлар ва курапмалларда колиплаипа 
ам ал  к и л и ш  керак:

ташкн девор панели, томёпгич ва 
коатома плиталари, томларнинг рулонсиз 
ва копламаснз томбон панелларн (“юзи 
настги”  холатида), зима майдончаси. 
меъморий кнсмлар ва ясси йигма 
буюмлар-конвенерда ёки агрегат-узлксиз 
киторда ётик холатда;

ички девор панели ва зинанинг икки 
супа уртасидаги кисми-кассета (мослама) 
курилмаейда ёки мослама-конвейер 
каторида тик холатда тушган холатда, 
худди шундай агрегат-узлукеиз ёки 
конвейер Kaj-орда тик тушган холатда;

сарровлар. тусиапар, устунлар, 
шпаллар (туркум шаклда), йул ва 
аэродром плталари ва бошка узуалиги 
12м.гача мунтазам курилмалар-агрегатли- 
узлуксиз, ярнмконвейер ва конвейер 
каторларда,

санитар-техник хоналар, хажмин 
элементлар, ' лифг шахталарининг 
блоктари (ахлат тузатувчи ва шамоллатиш 
блоки билан). тегирмонлар ва бошкалар 
стендда махсус курилмалар, конвейер 
каторлар, карусель курилмалари;

электр узатиш нули (ЭУЙ)нииг 
таянчи ва кувурлар, махсус агрегат-узлусиз 
ва стенд каторларнда;

узунлиги 12м. дай юкори булган 
мунтазам курилмалар (устунлар, тусинлар, 
козиклар, хархил андозадаги фермалар, 
фазовий юпкадевор элементлари, КЖС, 
П, Д, Т руемдагй плиталар, куприк 
крилмалгри-стенд каторларнда, шу билан 
бирга харакатланувчи стендда ва бошка 
махсус курнлмаларда.

5.5 Колиплаш каторларининг кузатиш 
жойларида технологик жараёнларини 
хакикий бир текис йшлашига асосланиб 
(тезда вакт фонди буйича аниклаш). 
технологик ойерициянинг давомийлиги- 
нотекислик манбаини хисобга олиб 
ташкил килишга амалга ошириш лозим.

Шу билан белгнланган уйгуалик, иш 
унумдорлигини хисоблацща фойдаланил- 
ган, техиологик харитада курсатилган энг 
юкори уйгунликдан ошйб кетмаслиги 
керак.

Технологик операцияларнинг давомий 
лиги ва регламент солииша тухтаб 
колаши, амалдаги меъёрий вактга, 
нотекислик манбалари эса конвейер ка- 
торларидага меъёрий вактларга мос 
келиши керак.

Колиплар, стендлар ва уларни 
колиплашга тайёрлаш

5.6 буюмларни колиплаш кам ашё 
сарфланиб талабдаги бикрлиги, ишни 
юкори даражада механизаиинлашувини 
таъмишювчи етарли технологнябоплиги 
билан тавенфланувчи илгор конструкцияга 
эга булган пулат колип ускуналарни 
(хавон ианжарали тагликлар, кайишкок 
ишлайдиган алементли, бутунлай ёки 
кисман ажралмас колиплаш ва бошкалар) 
куллаш лозим.

Одциндан зуриктирилган курилмани 
тайёрлашда колипда буюмни сикнпиб 
колиш эх,тимолини бартараф килиш 
максадида ёки стендда колипдан кучириш 
вактида унга кисиб куйнш кучини 
берншда чора-тадбирларни куриб куйиш 
зарур. Karra ' ва номенклатураси 
узгарадиган буюмларни тайёрлашда 
кайтадан тузаталадиган колипларни, 
уларни махсус кузатиш жойида кайтадан 
йулга куйишни куллашга риоя килиш 
керак. Кам серияли буюмларни 
колиалашда металл булмаган
(шишапластик, темирбетон ва бошкалар)
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колиипарни куллашга ап ал килиш керак. 
Бу холатда пулат колипни куллашга 
маьлум асосга муиофик ижозат бераииди.

5.7 Буюмларни колиплаш учун 
фойдаланиладиган колйплар, матрнцалар 
ва стендлар, буюмга булган стандарт ёки 
гехникавий шартлар ва лойиха 
хужжатлари талабларига жавоб берадиган 
йул куйилади ган огншга эга булган 
улчамдаги буюмларни олишни 
гаьминловчи аник турдаги буюмларни 
тайёрлашга мулжалланган, ГОСТ 
25781-83* га мувофик булиши лозим.

5.8 Буюмнинг технологиябоплигини 
яхшилаш ва уни ишлаб чикарувчиси 
билан келишиш буйича геометрик 
муайянликни таъминлаш учун, буюмнинг 
киррапарида колипдан чикаришдаги 
огишнни, колипни тайёрлашда эса- 
уларнинг номинал улчамларини 
камайтириш (колипдан фойдаланишда 
технологик нуксонларни статистик 
асослашнихисобга олнш билан) тайёр 
буюм нуксонларига йул куйиш билан мос 
ХОЛДа назарга олишни кузда тутиш керак.

5.9 Колигшан фойдаланиш амалдаги 
меъёрий-техник хужжатларга мувофик 
амалга оширилиши лозим. Геометрик 
аниклиги буйича о киши технологик 
хариталарда курсатилган кийматдан ошиб 
йижлгаи колипларни колиплаш жойига 
узатишга йул куйилмайди.

5.10 Колиплашдан олдин таглик ва 
ускуналар ичидан ва ташкарисидан 
тозаланган ва мойланган булиши керак. 
Колипни тозалаш учун, махсус 
машиналар, кулда пневматик ёки алектр 
асбоблари кулланилиши лозим. Колипни 
йигиш операцияси юкори даражада 
мехаиизациялашган булиши керак.

5.11 Колипни мойлаш учун металлга 
етарли ёпишишга эга булган, бетонни 
бузилиб кетишкга ва буюмнинг устида 
доглар иайдо булишига олнб келмайдиган 
мойлаш таркибини куллаш зарур.

Мойлайдиган таркибни, коидага 
биноан, механизациялаштирилган
курилмаларда юпка бирхил каглам билан 
бсришгя риоя килиш керак.

5.12 Колипга арматура турларини ва 
каркас, (арннн, куйилма кисмларини, 
гикмаларнп. мсснклнкнзоляиня матернал- 
чарини урнашшда, буюмнинг лойиха 
\уж*и1 лари кетма-кетлшига мос 
ксладшам. стандарт ва технологик

харитада курстаилган талабларга риоя 
килиш зарур. Арматурада бетон химоя 
катламининг талаб килинган калннлигнни 
таъминлаш ва арапашиб кетишиии олдини 
олиш учун, куйилма буюмни, тикмалар ва 
бошкаларни махсус мослама билан 
белгилашга амал килиш лозим.

5.13 Однндан зуриктирилган 
курилмани (механик, электриссиклик ёки 
электрмеханик) тайёрлашда арматурани 
тортиш усулини танлаш курилманинг 
хилига, арматуралашнн куринишига, 
арматураларнннг туркумига ва ишлаб 
чикаришни аник усулига караб 
тайёрлашга амал килиш керак. Ш у билан 
бирга юкоримустахкам стерженли иссик 
юмалатилган, диаметри 8-22мм ли 
иссиклик . ёки иссикмеханик 
мустахкамланган арматураларни тортииша, 
коида буйича, электриссиклик, диаметри 
25-46 мм ли арматураларни эса механик 
усулда амалга ошириш лозим. Ат-1000 ва 
юкори синфли арматурала симини ва 
стерженини, мустахкамланган арматура 
ларни тортиш иссиклик ёки 
иссикмеханик ва механик ёки электрис 
сикмеханнк усулда амалга оширищ керак. 
Бошлангич зури&ишнинг ва арматура 
ларни олдиндан зуриктирилган рухсат 
этилган огиш микдорииинг даражаси 
буюмнинг лойиха хужжатларига мос 
келиши керак.

5.14 Зуриктирилган арматураларни 
колипга механик тортншни, кондага 
биноан, бир вактнинг узида буюмнинг 
Хамма зуриктирилган арматуралари учун 
гидравлик домкратда амалга оширишга 
риоя килиш керак. Зуриктирилган 
арматураларни колипга мустахкамлаб 
олиш учун хархил диаметрли ва синфли 
арматураларни куллаш мумкинлигИнн, 
тиргакларни (кознкча куринишдаги айрн, 
кузгалувчн йлгаклар ва бошкалар) хисобга 
олишни кузда тутнш лозим.

5.15 Арматурани электриссиклик 
усулида тортишда ва (холицда) тагликка 
арматурани ёгкизиш учун берилган 
микаорда тайёрлаш узунлигини оширншни 
тяъминловчи, кайсики уларни колипни, 
тагликни ва стендларни таянчига эркин 
ёткнзишга имкон берувчи, 
автоматлаштирилган курилмани куллашга 
риоя килиш керак. Шу билан бирга 
пулатни тамгасига мос келиши учун 
лойиха хужжатида урнатилган арматурани



КМК, 3.03.04-98 9 - бет.

киздириш харорат чегарасини назорат 
килиш йули билан амалга ошириш лозим.

Арматурани тортиш жараённда ундаги 
зурикишнинг назоратнни КМК, 2.03.01-96 
ва УзРСТ 733-96 ларга биноан олиб 
бориш зарур.

5.16 Арматурани электрмеханик 
тортишда тухтовсиз арматуралаш усулини 
куллашда колипни ёки стендларни 
таянчларини плитали курилмалар учун - 
айланадигаи платформали. узунулчамли 
курилмачар учун-узиюрар хилида амалга 
ошириш лозим.

Бетон аралашмасини 
ёткизиш ва зичлаш

5.17 Бетон аралашмаси ёткизишни 
аралашмаии колипга ёки чегараловчи борт 
ускуналарга акеарият кул мехнатини 
кулчамасдан (ёткизувчи, тебратиб 
ёткизувчи курилмалар, воронкалар, плугли 
текислагачлар, тебратгичтарновлар, 
валиклар ва бошкапар) узатув ва йюв 
курилмачарига эга булган бетон 
ётказувчиларда амалга ошириш лозим. 
Айрим холларда ноёб буюмларни 
тайёрлашда ёхи камсерияли ишлаб 
чикаришда бункерчарни (узиюрар рамага 
урнатилган) ёки бетон таркатувчиларни 
куллашга йул куйилади. Гебратгичли 
штамплаш ёки тебратгичли пресслаш 
кулланилганда колилчанадиган буюмнинг 
хажмига караб бетон аралашмасини 
кадокланган холда ёткизишни таъминлаш 
лозим.

5.18 Очик майдон шароитида бетон 
аралашмасини ёткизишда бетон 
аралашмасини ва янги ко.чигщан 
чикарилган буюмларни хавонинг зарарлн 
таьсиридан саклаш учун (махсус яшириб 
куйиш жойлари, пленка билан ёпилган 
айвоичачар тегишли чоратацбирларии 
куллаш зарур.

5.19 Коплаш технологик тартибини 
белгилашда ишлов бернладиган 
аралашманинг колиплаш хоссалари 
(кузгалувчанлнги, каттиклиги) ва 
фойдаланиладиган ускуниларнинг техно­
логик курсагкнчлари узаро богланган 
булиши керак. Ишлаб чикаришнинг аник 
шароитига мувофик равишда 
(буюмларнинг габарит улчамлари, 
уларнинг конфигурацияси, мураккаблиги.

калин арматур аланганлиги ва бошкалар) 
колипланадиган ускуналарни ишлаш 
курсаткичларини баркарорлиги ва уларга 
мос кузгапувчанликни ахамияти ёки бетон 
арилашмасннинг каттиклиги, корхона 
стандарти, технологик харита ёки бошка 
хужжатлар томонидан тасдикланганлиги 
белгиланган булиши керак. Хизмат 
курсатишни енгиллатиш, иш
унумдорлигини ошириш ва бошкалар учун 
цемент сарфини ошишига олиб 
бормайдиган пластиклаштирилган аралаш 
малардсн ташкари, берилган колиплаш 
ускунасига хос булгандан купрок 
кузголувчанликка ёки камрок бикрликка 
эга булган бетон аралашмасини ишла- 
тишга йул куйилмайаи.

5.20 Колиплаш тартнби бетон 
коришмасини зичлаш коэффициентини 
(унинг хакикий зичлитни назарий 
хнсобланганга нисбатан): огир бетонлар 
учун - 0,98 дан кам булмаган; каттик 
аралашманинг ва мос холда асосланган, 
худди шушай майдадонали бетонлар учун
- 0,96 дан кам булмаслигини таъминлаши 
iapyp, зичланган енгил бетон 
коришмасида доналараро бушлик хажми 
ГОСТ 25820-83* нинг талабларига мос 
келиши лозим.

5.21 Хархил буюмлар учун бетон 
корншмаларини ётхлзувчанлиги ва 
колиплаш усулларини кулланилищда аник 
шароитлардан келиб чиклб, 1-жадвалда 
найчасимон кесимидагн бумларни 
тайёрлашда эса 2-жадвалда келтирилган 
талабларга мос холяа белгнлаш зарур.

5.22 Колипларни майдони буйича 
силжиш кенглигини таксимлаш бетой 
коришмаси билан боглаб турувчи станок- 
ли ёки ташки гебратишда ёки ускунанинг 
ишчи аъзолари сирти буйича, сиртки ёки 
ички тебратиш бирхил булиши керак, 
Кенгликни алохида нуктачарда четлаш- 
ишнинг киммати, уртача киммат 20%дан 
ошмаслиги керак.

5.23 Коришмага бериладиган тургун 
боснмнинг киммаги юк куйиш йули 
билан тузнлган тебратгичштампли, гебрат 
гичпрессли ва бошка колиплаш аъзолари 
оркали 0,025МПа (0,25Кгс/см2) дан 
ошмаслиги керак.

5.24 Каттик, коришмадан буюмни 
катламли килиб колинлаиша тухталиш, 
купкатламли курилмаларда хархил яхлит 
куйма бетон катламларини ёткизишда.



10- бет. КД'Щ 3.03.04-98

худди шундай бетон коришмасини 
тайёрлаш вактидан ундан ортикча сувнинг 
йуколиши пайтигача центрафугалаш, 
ваакумлаш ва шунга ухшаш усулларда 
колиплаш цемент хамирини котишини 
бошланиш муддатидан ошмаслиги керак.

5.25 Буюмлараа бетон коришмасинн 
зичлашни кучма чукурлик тебратгичида, 
тебратгични фойдали радиус таъсирини 
хисобга олинган кисмида, сиртки 
тебратгичда эса-тухтовсиз доирада бир- 
бирига якин вазиятда ажратувчисиз 
Кисмида амалга ошириш зарур.

5.26 Буюмларни колиплаш усул- 
ларини куллаш, тажриба-саноат кайта 
ишловидв мавжуд (бетон коришмасинн 
босим остида окиш усули, кузгалувчи 
гуси к. усули, тебратиш вакууми, 
суперплатифмкаторли куйма корншмадан 
фойдаланишда дам бериб сикиш ва бошка 
усуллар, импульсли зичлаш ва бошкздар), 
худди шундай янгидан тузилган усуллар 
факат тажриба текшируви тугагандан сунг 
ва аник буюмлар • учун технологик 
регламентни урнатилган гартибда 
тасдиклангач рухсат этилади.

Колиплаш жараёнида 
пардозлаш

5.27 Ётик колипланадиган буюмларни 
очик юзасини текислаш махсус 
текислайдиган тусин (рейка), валик, 
гардиш ва бошка ишчи аъзолар билан 
жихозланган, котгандан кейик кУшим- 
часиз етказиб ёки тайёр буюмларни 
сиртки сифатини маромша етказиб 
таъминловчи ёки аник куринишдпги 
буюмларга булган стандартлар ва техник 
шароит талабларига мос келадиган 
пардозлаш машинасида амалга ошириш 
лозим.

5.28 Силликлаш мьшинаси Ишчи 
аъзоларининг асосий курсатгичлари 
(Улчамлари, тезлиги, ишлаб тайёрланган 
идаришнанинг солиштнрма босими) ва 
коришмннинг цулан ёткизувчанлнги 3- 
жадвалда келтирилган киммётга мос

келиши керак. Кузгалувчан бетон 
коришмасидан тайёрланган буюмларни 
колипдан чикаргакдан сунг, талаб 
килинган зарурий,
аммо, коида буйича, 30 мин.дан кам 
булмаган пакт давомида, пардозлаш учун 
таркибий мустахкамлнгига етиши учун 
ушалб туришга риоя килиш керак.

5.29 Силлик юза олиш учун (говак 
улчамлари ва сони энг кам булиши), 
колиплашда колипнинг таглиги ва стенди 
тугашиб туриши, аник шароитда ишлаб 
чикаришнинг махсус технологик йуллари 
ва услубларига боглик холла куллаш 
зарур, шулар каторида:
ёткизишдан олдин бевосита бетон 
коришмасигашг пастки катламига ОЭ-2 
хилдаги эмульсия ёгламаси куйма цемент 
коришмаси тушама катлама, коллид 
цемент коришмали тушама катлами, 
коллоид цемент коришмаси ёки елим, 
худди шундай сув пластификацияси билан 
бирикмаси;

мумли компонент асосида кузгалувчи 
коришма билан бириккан эмульсия 
ёгламаси;

тагликка махсус катлам ёткизиш;
зарбали ёки бетон коришмасини 

бошкача тартибда ёткизилганда 
шишапластикли ёки темирбетон тагликка 
полимер когшамасини куллаш;

зичлашнинг юкори частотали тартиби.
5.30 Тарзни безакли пардозлаш 

усулини танлаш (рангли бетонлар, 
сополли ёки шиша плиталар, безакли 
буртма накшлар ва бошкалар), буюмнинг 
лойиха-техник, стандартга биноан 
урнатилган лойиха хужжатлари ва 
колиплашни кабул килинган технологик 
йуллари (юзи юкорига ёки пастга) 
пардозлашни саноатлаштирилган ва 
умрбокийлипши таъминловчи талабларига 
мос Холда ймалга ошириш зарур. Тарзни 
устини хархил усуллар билан пардозлашда 
курсатгичлари ва технологик ишлаш 
тартиби меъёрий-техник хужжатларга мос 
келиши керак.
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Эслатма (1 ж ап вал га):
1. Бетон корншмасининг кузголувчанлиги 10см ва ундаи юкори булганда чукурлиги ва сиртки 

тебратгичларни куллаб колиплаш факат майда серияли ишлаб чикаришда ижоэат берилнди.
2. Колинлашда паст частотаан тартибни куллаш бнлаи биргаликда цемент сарфини камайтириб берунчи 

нластиклаштирилган кушимчадаи фойдалаиишда ижоэат берилади.
3. Каттиклиги Юс дан юкори бетон коришмасидан тебратгич майдоида буюмлар хам да каттиклиги 5 с 

па ундан юкори булган коришмадан кобик, гумбаз тайёрлашда юклашни куллаш зарур.
4. Ралтакли колинлашни факат физовий арматура каркаси булмаган курилмалар учун куллаш лозим
5. Ковурга чукурлиги 25 см.дан юкори ковургали плита ва паисл-тусинии, факат курилмани устки 

юпкадевор киемнни тайерлаш учун тсбратгичкулам тсхнологиясидаи фойдаланиш зарур.
6. Кузгалувчанлнги 10-15 ем булган бетон коришмаснии кайтадан тип» со л и т  ан кассстали 

ускунада супсрпластификаторсиз куллашга йул куйилмайди.
Жадвал 2

Колиплаш усуллари Ускуналар Буюмни колнплашда корншманинг 
кузгалуйчанлиги ва каттиклиги

одатдаги
арматуралаш

куюк
арматуралаш

Центриугирлаш Эркин-галтакли центрафуга - 5-9 см
кийиш центрафуга 1-4 см 9-16

Марказдан кочирма 
чигирлаш

Марказдан кочирма 
чигирлаш машннаси

бО-ЮОс 40-80с

Рндиал ва ук буйлаб 
нресслаш

Пресслаш учун станоклар 50-80с ЗО-бОс

Дархол ёки тезликда колипдан 
кучириш 

Буюмларни беколип куйиш

5.3! Капиц бегон коришмасидан 
колигшанадиган. нисбатан оддий бирхия 
буюмларни куплаб тайёрлашда, 
технологик колипни металл сигимли. у 
билан боглик фойдаланиш ва асослаиган 
холатда мехнат сарфини анчагина 
камайтйриш учун буюмни Колиппаб 
булгандан сунг дархол ускушшарни ечиб 
олиш йули билан колип бушатиладн 
(даврнй жараёнда) ёки колипсиз куйишда 
(тухтоненч жараёнда) тайёр буюмларни 
геометрик аниклнги на бошка хусусиятини 
урнатилган хамма талабларини саклаган 
холда куллашга риоя килиш лозим.

5.32 Кенг на узгарадиган номенкла­
тура.™ буюмларни оммапий тайёрлашда ва
5.31 б.да келтирилган максад учун уртача 
Капиц, ча камкузгалувчан бетон 
коришмаснии куллашда, мос холда 
асослангнн тезлатиб колипдан кучириш 
(кисман тездик бнлаи, боскичма-боскич 
скн комбинация килинган нуллар), уларни 
Колиплагаидан сунг факат алохида 
пклэдпшлар еки ускунанинг асосий 
элементлари. дархол ечиб ташланнши. 
>ошка элементлари эса (профил ташкил

зтувчи ва бошкалар) киска муддат 
етилтирилгандан ёки 0,5-2 соат давомила 
яиги колипдан бушатилган буюмни 
олдиндан иссиклик ишлов берилгавдан 
сунг ечиб олинишини амалга ошириш 
зарур.

5.33 Буюмни ёки унинг 
элементларини дархол ёки тезлатиб 
колипдан кучиришни куллашда, хамда 
унинг устига куйилган янги колипдан 
чикарилган куюлган буюмларнинг унинг 
огирлигидан хосил булган куч ва колипни 
кучириш зичланган бетон коришмасининг 
таркибий мустахкамлиги билан богланган 
булиши керак. Шунинг билан бирга, 
тажриб йули аникланган зичланган 
корншманинг мустахкамлиги, буюмни 
тажриба колипланишининг натижасига ва 
корншманинг каттик’шгини ошириш ва 
зичлаш жараёнини жадаллаштириш, 
тезлатувчи-кущимчаларни, вакуумлаш, 
олдиндан етилтириш ва бошка йулларни 
куллаш хисобига етказиб беришни кабул 
кнлмок лозим. Хамма холатларда хам 
зичланган корншманинг таркибий 
мустахкамлиги 0,1МПа(1 кгс/см )̂ дан кам 
булмаслиги, колипдан кучириш к учини 
йуналгиришни, коида буйича, ажралнб 
чикиш шароитидан, колипдан бушатилган 
буюмларнинг ускуна элеменглирини 
юзасига нисбатан унинг сурнтнши 
хисобига булиши керак.
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5.34 Колипсиз куйишда. дархол ва 
тезликда колипдан бушатишда 
кунидагилар таъминланган булиши керак:

ускунага арматура каркасларининг 
бемалол кириши;

янги колипдан кучирилган буюмни 
тагликка кескнн силтамай, охиста ташиб 
олиб бориш. уни пардозлашда эса-озгина 
куч куйилади.

5.35 Буюмни узун стендда колипсиз 
куйишда, айникса узун улчовли ва 
сифатига ортик талаб куйилган 
каттиклиги 15с дан кичик булмаган ва 
колиплаш тезлиги 1м/минцан кичик 
булмаган бетон коришмасидан 
фойдаланиш билан яхлит ва ювак 
олдиндан зуриктирилган буюмларни 
тайёрлаш учун куллаш лозим.

6 БУЮМЛАРГА ИССИКЛИК 
БИЛАН ИШЛОВ БЕРИШ

Умумий курсатмалар

6.1 Буюмга иссиклик билан ишлов 
берншни, иссиклик-энергетик ресурсини 
знг кам сарфлаш па бетоннинг 
белгиланган колипдан бушатнш, узатиш 
на чикариш мустахкамлигига эрншишни 
таъминловчи тартнбни. куллаб иссиклик 
апрегатияа амалга ошириш лозим. Шунинг 
билан бирга, таркибни танлашда, 
СНиП5.01.23-83*да курсатилгяндан 
ташкари холатларда, бетоннинг 
мустахкамликка эришиш учун жуда кнека 
вактда таккоелаш буйича зарур булган 
берилган синф (тамга)ни олиш учун, 
цемент сарфини ошишига йул 
куйилмайди, »

6.2 Бетоннинг узатиш ва чикариш 
мустахкамлнгини киймати буюмга Уз РСТ 
742 %  ни талабларини х,исобга олиб 
стандарт ва лойиха хужжатлари 
курсатмаларига мос келиши керак. 
Колипдан чикариш мустахкамлигининг 
киймати, хар кайсн куринииШаги буюмлар 
учун колипдан чикариш, узатиш ва 
чикариш мустахкамлигига эришиш 
шароити ва муццатини ишлаб 
чикаришиинг аник шароитига мослаб 
белгилаш керак.

6.3 Конструктив иссикизоляция енгил 
бетонли буюмларни иссиклик билан 
ишлов беришда 6.1, 6.2 бандларда

курсатилгандан ташкари талаблар ГОСТ 
13015.СК83* буйича рухсат этилгандан 
ошмаслиги, буюмларда бетоннинг 
чикариш намлиги, зуриктирилган бетонли 
буюмлар учун эса - берилган уз-узини 
зуриктириши таъминланган булиши 
керак. Бетон намлигини аниклаш УзРСТ 
721-96 талабларига биноан амалга 
оширилиши керак.

6.4 Буюмларга иссиклик билан ишлов 
бериш даврини кискартириш ва колипни 
кайта ишлатиа!ни ошириш учун, бетон 
коришмасини, ' ■ химиявий кушимча- 
тезлатшч, тез котадиган цементлар, 
олдинданн буг киздиргич ёки электр 
киздиргич, икки боскичли иссиклик билан 
ишлов бериш ва бошка усулпарини аник 

*. шароитга ви нишлаб чикаришнинг 
технологик схемасига мос холда техник- 
иктисодга асослаб татбик кил и б куллаш 
лозим. Кучланиш колипларида 
тайёрланган, олдиндан куриктирилган 
Курилмалар учун, икки боскичли ишлов 
бериб, махсус асосда рухсат берилади.

Иссиклик агрегатлари

6.5 Иссиклик агрегатлари даврий ёки 
тухтовсиз харакат хонаси, шу билан бирга 
чукур, туннелли, тиркиш, иссиклик 
колипи, кассета, стендпар, гелиоколиалар 
ва бошка электр энергияси, иссик хаво, 
табиий газ ёнишидан хосил булган 
махсулотлар, юкори хароратли мой, куёш 
энерпшеи ва бошкаларни техник- 
иктисодий максадга мувофик ва 
технологак каторнинг хилига (конвейер, 
узлуксиз-агрегат, кассета, стендли), 
буюмнинг курилма хусусиятлари ва 
амалдаги меъёрий-техник хужжатларга 
мос ик'шм шароитига богликликдан келиб 
чикиб танлаш зарур.

6.6 Конструктив-иссик изоляциябоп 
енгил бетон буюмларига иссиклик билан 
ишлаб беришнн курук киздириш хонасида 
ёки иссиклик колипларида, олдиндан 
зуриктирилган курилмаларни эса, 
кучланиш колипларида тайёрланган, 
туннель ёки бир каватли чукур хонада 
амалга ошириш лозим.

6.7 Иссиклик билан ишлов беришда 
иссиклик энергиясинн сарфлашни 
меъёрига мувофиклигини саклаш 
максадида энергия сарфини тезда
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хисоблашни, хонани ишчи жойидан энг 
кун фойдаланиб, унинг тулдириш 
коэффициентами ошириш ва иссиклик 
йукотишини нихоятда пасайтириш буйича 
чораларни амалга ошириш лозим.

6.8 Иссиклик курилмаси талаб 
килинган микдордаги иссиклик билан 
беришни ва берилган тартибда иссиклик 
энергия сарфини автомат асбобда 
хисобловчи, харорат ва намлик тартибини 
мувофиклаш, назорат килиш асбоб- 
ускуналари билан жихозланган булиши 
керак.

6.9 Иссиклик билан ишлов бериш 
учун мнгитдан бунёд этилган ва 
х,аракатдат агрегатларни кайта куришни 
иссиклик эиергияси сарфини тежаш 
буйича хона тусикларини иссик 
изоляциялаш, иссиклик колип ва кассета 
курилмалариии элементларини; хонани 
тусувчи уурилмани енгил бетондан 
килиш; чукур хонада иссиклик изоляция 
катламини сувдан химоялаш иссиклик 
колипни, кассетани, стендни; туннель 
хонаси ва бошкалардаги тешикларни 
маркам зичлаш каби махсус чоралар 
билан унинг нобудгарчилигани бартараф 
этиш лозим.

Иссиклик билан ишлов 
бериш тартиби

6.10 Иссиклик билан ишлов бериш 
тартибини, энг кулай муддатларда ва 
унинг маъчум даврпаринн харорат-намлик 
курсаткичларини урнатиш йули билан 
белгиланади: олдиндан етилтирмок, 
хароратни кутариш, изотермик киздириш 
(шу билан бирга термосли етилтириш) ва 
коида буйича, курсаткичларни автоматик 
бош карий тизими билан фойдаланиб 
совугиш.

6.11 Оляинцан етилт.|риш давомий- 
лиги, ишлаб чикиш шароитиаан келиб 
чикиб. лекин. коида буйича, 4-жадвалда 
Келтирилган вактдан оширмай белтлашга 
риоя килиш лозим. Кам боснмли ва 
иидукцион хонани куллашда, кассетнли 
курилмн, олдиндан киздирилган коришма 
екн кимайтирилган намлик билан мухитда 
xupopuiiHi кутариш, худлн шундай каттик 
бетон коришмаендан буюмларни 
шюрлашда днеперс upMai уралашни 
ц )Я1аШ билан ииипдаи етнлтиришеиз

иссиклик ишлаб беришга рухсат этилади. 
Кучланиш колипида олдиндан
зуриктирилган курилмани тайёрлашда 
олдиндан етилтириш 1 соатдан ошмаслиги 
керак.

6.12 Хонада ва иссиклик колипида 
Харорат тезлигини буюмни курилмасини 
(биркатламли, купкатламли ва бошкалар), 
унинг огирлигини, ишлаб чикаришни аник 
шароитига кура, аммо, .коида буйича, 4- 
жадвалда курсатилган микдордан ошмаган 
холда, махсус иссиклик ишлаб бериш 
усулини куллаш холатидан ташкариларни 
(иссиклик юклаш, ортикча босимли 
хоналарда ва бошкалар) хисобга олиш 
билан белгилаш лозим. Доимий усиб 
борувчи тезлик билан мухит хароратини 
кутариш ёки погонама-погона хароратни 
кутаришга (олдиндан зуриктирилган 
курилмадан ташкари) рухсат берилади. 
Кучланиш колипида олдиндан 
зуриктирилган курилмани тайёрлашда, 
хароратни кутариш даврида бетон 
мустахкамлнгини усишини секинлатувчи 
пластиклаштирувчи химияпий кушимчани 
Куллаш зарур.

6.13 Хароратни ва изотермик 
киздиришнинг давомийлигини бетоннинг 
тури, ишлов беришда цементнинг 
фаоллиги ва фойдалилиги, унинг иссиклик 
ажратиши ва буюмнинг огирлигини 
хисобга олиб белгилаш лозим. Огир, 
майда донали ва енгил конструктив 
бетондан тайёрланган буюмнинг 
изотермик кизишини энг юкори харорати 
80-85°Сдан-портландиемент ва ТКЦ  ва 
90~95°С дан - шлакпортландцементни 
Куллашда ошмаслиги керак. Конструкция- 
иссикликизоляция енгил бетонли буюмни 
иссиклик ишлов беришда изотермик 
киздирищца мухит хароратини 90-95°С 
гача бувда. киздирищца ва табиий газ 
ёнишиднн хосил булган махсулотни 
куллашга ва 120-140°С гача электрда 
курук киздирилганда ва бошка 
киздиргичларда амалга ошириш лозим. 
Зуриктирилган бетонли буюмга иссиклик 
ишлаб беришда мухитнинг энг юкори 
харорати НЦ-10 цементдан фойдаланганда 
85°С дан ва НЦ-20'ва НЦ-40 цементидан 
фойдаланилганда 70-80°С дан ошмаслиж 
керак. Меъёрланган микдорда уз-узини 
зуриктирган бетоннинг мухитдаги энг



к;мк 3.03.04-98 19 - бет.

юкори харорагн 60-65°С атрофида 
булиши керак.

6.14 Буюмни изотермик киздириш 
давомийлигини белгилашда бетоннинг 
мустахкамлиги, уии сменалараро 
таиаффус даврида кушимча иссиклик 
утказмасдан иссиклик агрегатида (ёкн 
йукотилган иссикликни компенцациялаш 
учун иссиклик утказнш бнлан) 
етилтирилгаида усишини, цехда охирига 
етказиб куниладипш ишни бажариш 
вактини ва иситилган омборларда 
саклашни хисобга олиш зарур. Буюмни 
ишдан ташкари вяктда иссиклик 
агрегатида етнлгирганда унга иссиклик 
таркагуичнни узатишни изотермик 
киздириш тугашига 2-3 соат колганда 
гухтатиш ски киздириш хароратини 10- 
! 5°С га пасайтириш лозим.

6.15 Огир бетондан килинган буюмни 
изотермик кзитншдан сунг хонадаги 
мухит хароратининг пасаннш тезлиги, 
коида буйича. 30°С/с дан ошмаган, 
совукбардошлик ва сув утказмаслик 
буйича куйилгаи юкори т&лабда эса. 
худди шундай купкатламли ва пардозлаш 
катламли майдадонали ва зуриктирилган 
бетондан килинган буюмларни иссиклик 
ишлов беришда - 20°С/с дан ошмаган 
булиши керак Камерадан чикаришда 
буюмнинг сиртки хароратини кутарилиб- 
пасайиши ва ураб тургаи мухит орасщшт 
хароратн 40°С дан ошмаслиги керак.

6.16 Мучнтнииг нисбий намлигиии 
огир, майдадонали, конструктив енгил ва 
зуриктирилган бетонлардан килинган 
буюмларни изотермик киздириш даврида 
90-100% даражада саклаш зарур. 
Кутарилиш даврида ёкилгзн табиий газ 
чахсулотларидан фойдаланншда мухитда 
20-60% нисбий намлик билан изотермик 
киздириш боскичнда 80% гача кепинги 
намлаш билан амалга оширмок, лозим. 
Мухитиинг нисбий намлиги 80% дан кам 
булганда буюм бетоннни намлигиии 
бугланиб кетишдан химоя килиш учун 
чора куриб куйиш зарур. Конструктив- 
неенклик изоляция енгил бетондан 
килинган буюмга иссиклик uiUiui! ишлов 
беришда мухитиинг нисбий намлигиии 20- 
60г< атрофида саклаб турмок лозим.

6.17 Кассетали курнлмада буюмга 
иссиклик бнлан ишлов беришда 6vk>mhh 
бир хилда кишшини таъминлаш лозим.

Харорат киздириш кисмида 90-95°С ни 
ташкил килиши керак. Шу билан бирга 
хароратни 60-70°С/с тезлик билан ва 
изотермик киздириш, биноиинг иссиклик 
кисмига буг (иссик) бериш билан ва 
буг(иссик) бермай термос етилтириш икки 
даврга булинади; бу даврларнинг 
давомжшигини буюмларни мустахкамлиги 
ва калинлиги буйича бетонни хилидан, 
■синфи (тамгаси)га боглик холда меъерий- 
техник хужжатларнинг талабларнни 
хисобга олиб аниклаш зарур.

6.18 Икки боскичли иссиклик билан 
ишлов бериш: биринчи боскич-колипдан 
бушатиш мустахкамлнгини олиш учун ва 
иккпнчи - чикариш ва узатиш 
мустахкамлигига эришиш учун меъёрий 
талабларини хисобга олиб, тажриба йули 
билан урнатилган тартиб буйича амалга 
ошириш лозим.

6.19 Бетон коришмасини буг ёки 
электр эиергияси билан олдиндан 
киздиришдан фойдапанилганда 
корншманинг харорати, коида буйича, 
60°С дан ошмаслиги ижозат берилади. 
Бунда хар х м  агрегатларда к ел гуси 
иссиклик ишлов бериш давомийлигини 
камида 1 соатга кисадртириш лозим. 
Буюмни колиплаб булингандан то 
иссиклик билан ишлов бериш 
бошланишигача етилтириш вакти 
20мин.дан (коришмани совишини олдини 
олувчи, махсус тадбирларсиз) ошмаслиги 
керак. Зуриктирилган бетондан 
тайёрланган буюмлар учун коришмани 
олдиндан киздиришга рухсат этилмайди.

6.20 Индухцион хонада иссиклик 
билан ишлов беришни меъёрий-техник 
хужжатларга биноан пасайтрилгаи нисбий 
намлик мухитида киздириш шароити 
куллаиилган холда, коипа буйича, 
буюмлар тайёрлашда (сарров, тусин, синч, 
ёпма плита ва коплама, ЭУЙ нинг таянчи, 
кувурлар ва бошкалар) куллаш лозим.

6.21 Стендца ва кучланиш колипида 
тайёрланган, олдиндан зуриктирилган 
курилмага иссиклик бнлан ишлов 
беришда, ёрик, пайдо булншини олдини 
олиш буйича ишчн чизмада курсатилган 
тадбирларни назарга олмок зарур. Стендда 
буюм тайёрЛгЛ'ла хона мухити ва тиргак 
хароратлари орасидаги пасайиб- 
кутарилиш 65°С дан ошмаслиги керак.
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Жадвал 4

Бетоннинг хиллари Иссиклик билан 
iiurjroB бериш 
усули

Олдиндан 
етилти­
риш, с, 
кичик 
булмаган

Бетоннинг 
боишангич 
мустахкам­
лиги, МПа, 
(кгс/см1)

Хараратни
кутариш
тезлиги,
°С/с, катта 
булмаган

Огир ва енгил конструктив Хонада буглаш 1 0,1 ( 1) гача 15
0,1-0,2( 1-2) 25
0,2-0,4(2-4) 35
0,4-0,5(4-5) 45
Св. 0.5 (5) 60

Огир олдиндан зуриктирилган
курилма учун тайёрланган:
стендда (иссиклик ишлов бе­ уша 1 0,2(2) ва 35
ришда арматурани тортшшшини катта
тугрилаш учун ускуна кулламай);
кучланиш колипида уша “ 0,2(2) гача 60

Огир совук бардошлнк, сув уша 3 - 15
утказмаслик буйича юкорилиги
билан майда донали; иссик чи- 1
дамли
Енгил конструктив-иссик изоля­ Хонада КУРУК 1 : 50
циями киздириш

иссиклик катида 2 - 40 \
буглаш хонасида
буглаб 3 - • 30

6.22 ЗЦли иссиклик изоляция ва 
конструктив-иссиклик изоляцияли керам- 
зитобетонлардан тайёрлаган буюмларга 
иссиклик билан ишлов беришда 60-70°С 
харорат билан бугда киздириб бажариш 
тавсия килинади. Шу билан бирга бошка 
тенг шароитда изотермик киздириш даври 
анча чузилиши (20%га).талаб килинади.

7 БУЮМЛАРНИ КОЛИПДАН 
КУЧИРИШ . САЙКАЛАШ , 
САКЛАШ  ВА ТАШ ИШ

7.1 Буюмга иссиклик бнлан ишлов 
беришдан кеиин уни колипдан кучиришни 
бетон колипдан кучириш мустахкамлигига 
а»ришгагшин сунг амалга ошириш лозим. 
Шу билан бирга колипни икки ёнини 
очиш махсус машина ва механизация- 
лашгин, куп асбобларида, буюмни 
ткглнкдаи олиб ва махсус ускунада - 
кутнрми машина ва (ёки) лойиха 
хужжатлирнда курсатилншнча, куйилган 
liiiafia боглик холда гунгаруачнда сунгги 
iim.’i<>n бериш учун- ишчи холатда 
Гмчицмш! П01ИМ.

7.2 Олдиндан зуриктирилган буюм 
учун иссик бетонга узатиладиган 
сикилишни, у узатиш мустахкамликка 
эришгандан кейин амалга ошириш лозим 
Шу билан бирга бетоннинг харорати 
15°Сдан ошиб кетмаслиги керак 
Арматурани тортишда тоблаш ьартибини 
(бир вактда хамма арматура 
элементларини ёки гурухларни, навбати 
билан адохида алементларнри ёки 
гурухларни) буюмни технологияси ва 
арматурани гуркумига боглик холда ва 
кутаргич, пона, таянчлар ва бошка 
ускуналар билан бажариб кУллашга риоя 
килиш керак. Арматурани кесишни газ 
кислоррдли горелкада, илмос гардишвда 
ёки гардишли аррада бажаришга рухсат 
берилади. Стерженнннг диаметри 18мм 
дан ошик булса сикилиш кучини дархол 
узатишга ижозат берилмайди.

7.3 Зарурат булганда колиплаш 
каторларидан буюмни олишда махсус 
пардозлаш жойида ёки машина, 
механизацнялир ва механизацнялашган 
асбоб-ускуналарнинг конвейер каторла- 
рцаа егказмок ва тулдирмок лозим.
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7.4 Буюмни охирига стказишда ва 
тулдиришда, тайёр буюмни кузга 
курсатиш буйича андозаларни ёки аник 
турдат буюмларга техник шароитлар ва 
уларни заводда тайсрланишини кутариш 
талабларига биноан хамма зарурий 
ишларни киргизмок керак, шу жумладаи;

кушимча шпаклевка, сиртини 
силлигугаш, дурадгорлнк буюмларини 
урнатиш, агар бу ишлар бажарилмаган 
булса ёки колиплаш каторида 
тугалланмаган булса;

Буюмни сиртидаги ва кирраларидаги 
нуксонларни тузатиш, богловчи 
буюмларни тозалаш, кирраларидаги гадир- 
будурларни, учган уйик жойларни 
таъмирлаш ва бошка нуксонларни 
тузатиш;

Колиплашни тугаллаш жараёнида, 
пардозлаш ёки тарз сиртидаги 
нуксонларни тузатиш;

Зич ёпиладиган композицияда 
инъекииялаб, гидроизоляция копламаси 
билан суркаш;

Химоя кагламини килиш (босим 
остида суваб, сениб ва бошкалар);

Лоиниха хужжатига биноан буюмни 
бутловчи кисмлар билан таъминлаш.

Ётказувчи ишларнинг технологик 
ишлаш тартиби генолошк карта ва бошка 
тасдикланган технолотк хужжатларга мос 
булиши керак.

7.5 Ташки хавонинг харораги 0°Сдан 
паст булганда буюмни колиплаш 
каторидан олингандаи кейин тайёр 
мах,сулотлар омборига ташиб боргунча 
иссик, хоанда 10°С дан кам булмаган 
хароратда 6с. Дан кам булмаган вактда 
тутиб туриш керак.

7.6 Заводнимг ТНБ томонидан кабул 
килинган, тайёр бетон ва темирбетон 
буюмларни. андозачар ёки аник хилааги 
буюмлар учун техник шароит ва ГОСТ 
13015.4-84 нинг талабларига биноан 
саклаш ва гашиш лозим.

7.7 Тайер махсулотлар омборида 
тайёр буюмнинг захираси, угиш ва юриш 
кенглиш. тахлаш баландлиги, анлоза ёки 
аник хилдаги буюмггинг техник шароитига 
мос келншгг керак.

8 ЙИЛНИНГ КУРУК  ИССИК 
ДАВРИДА ЙИГМА ТЕМИРБЕТОН 

КУРИЛМАЛАРИ ВА  БУЮМЛАРИНИ 
ИШЛАБ ЧИКАРИШ НИНГ УЗИГА ХОС 

ХУСУСИЯТЛАРИ

8.1 Йигма темирбетон курилмаларни 
ва бугомларни ишлаб чикаришда “курук 
иссик иклим” ва '‘курук иссик об-х,аво" 
гушунчаларини фарк килиш зарур.

К М К  2.01.01-94га биноан Узбекистон 
республика худудидаги 90% дан ошигнни 
IV’, IVT ва Ш В иклимий райончаларига 
тегишли курук иссик иклим ташкил 
килади.

Курук иссик, иклимнинг бирга 
кушиггган махсус метереологик 
шароитининг узига хослиги, давомли 
жазирама ёзнинг (бир {гилда 100 кундан 
куп), хавонинг юкори харорати-бир хилда 
мутлако юкори ёки уртача энг юкори 
+40°С дан ошик булган ойнинг энг 
жазирама вактида +25+30°С дан ва ундан 
юкори, жуда паст нисбий намлиги 50-55% 
кам булиши билан фаркланишидир.

Вактнинг маълум бир кисмида хаво 
холатини англатувчи, соат 13да +25°С дан 
юкори хаво хароратини характерловчи ва 
50% цан кам булган нисбий намлик курук 
иссик об-хаво деб туигунилади.

Курук иссик иклимни таъсири 
бетоннинг таркиби тузила бошлагандаёк 
намоён булади, курук иссик об-хаво эса 
услуби ва шу таркибни тузилиш 
хусусиятига, яъни асосан, буюм 
тайёрлашнинг технолопгк жараёнига 
таъсир этади.

82 Йигма темирбетоггни ишлаб 
чикаришда курук иссик иклим ва курук 
иссик об-хавоии салбий ва ижобнй 
таьсирларини “Узбекистонниггг курук 
иссик иклимида бетон ва темирбетон 
ишларини ишлаб чикариш буйича 
кулланма"да келтирилган. худди шушгай 
меъёрий ва йурикнома хужжатлар, мазкур 
КМК,ни 2-ИЛовасида келтирилган талаб- 
ларни х.исобга олгаи холда бажариш зарур

8.3 Йигма темирбетон корхоналарида 
булиши мумкин булган иклим таъсирини: 

материал ва бегон таркибини 
танлаиша;
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- бетон коришмаснии ташишда;
- буюмларни колиплаш ва иссиклик 

билан ишлов беришда (энг асосан, очик 
иш жоачарида ва полигон^арда);

- буюмларни саклашда ва тайёр 
махсулотлар омборида уларни 
парваришлашда хисобга олиш зарур

8.4 Бетоннинг мустахкамлит ва 
бошка физик-механик хосалри, худди 
шундай иссик ва курук об-ханода 
бетонланган курилма ва иншоотларнинг 
умрбокийпиги. биринчи галда бетоннинг 
кабул килинган таркибига берилган 
матсриални танлаб, худди шундай 
“Узбекистоннииг курук иссик иклимида 
бетон ва темирбетон ишларини ишлаб 
чикариш буйича К^лланма” нинг 
талабларига жавоб бериши керак.

8.4.1 Алохида эъгиборни цементни 
таачашга каратиш керак, чунки уларнинг 
минералогик таркиби бетон мустах- 
камлигииинг усиш теэлигига таъсир 
кидали Уларни имконияти борича энг 
кам сарфлаб ва энг киска тартибда 
иссиклик билан ишлов бериб бетонни энг 
катга мустахкамлик олишини таъмин­
ловчи цементлар ва зуриктирилган 
цементлар ЗЦ булган портландцемент- 
ларни куллаш фойдали.

Пукколан ва шлакяи' портландцемент- 
лар юкори сув шимувчаилиги сабабли 
факат махсус белгилангаи буюмлар учун 
куллашга ижозат берилади.

Бетон коришмасини сув шимувчан- 
лигини ошириш ва кузгалувчанлигини тез 
йукотишини олдини олиш имконини 
бсрупчи гшастиклаштирилган кимёвий 
кушимчачарни куллаш яхшигина Самара 
олиш имконини беради.

8.4.2 Йирик тулдиргичларни такпашда 
карбонат жинсларига, худди шундай 
тибний ва сунъий грвак тулдиргичлар 
сифатига муносиб (УзРСТ 669-96, УзРСТ
672-96) равишда афзаллик бериш лозим.

Майда тулдиргичлар табиий ёки 
сунъий булиши мумкин.

РзРСТни талабини каноатлантиради- 
ган кумлар булмаганда В25 синфдан 
юкори булмаган бетонлар учун майда 
донали кумларни куллашга рухсат 
берилади.

Манда донали кумларии яроклнпига 
С\л\о бериш РСН2-66 УзДаоархитект- 
курнтншкуинн Талабларига биноан амалга 
ошириш ППИМ

8.4.3 Бетон таркибини танлашда энг 
кулай йирик ва майда тулдиргичларнинг 
биргаликдат улуши хисобига коришма 
тулдиргичларини зич олинишига эришиш 
лозим. Бетон коришмасини кузголувчан- 
лигани узгартирмай кумни улушини 
камайтириш унинг сув талабини 
кискартириш имконини беради. 
Аралаштиришни давомийлиги коришма 
таркиби, тулдиргичларни сифати, об-хаво 
омнлларини тажриба йули билан хисобга 
олиб белгиланади. Аралаштириш вакти, 
унн мухит ва аралаштиргичдан кизиб 
кетишини камайтриш учун, рухсат 
берилганидш энг кичик булиши керак.

8.5 Коришмани ташишда, уни сувсиз- 
ланиб колишдан сакловчи чораларни 
куллаш зарур. Лентали транснортерларни, 
юкини узи тукадиган автомабшшарни ва 
вагонеткаларни, махсус кутилар, 
брезентлар ёки полимер пардалар билан 
ёпиш лозим. Пневмотранспортдаи 
фойдатан ил ганда куп фойдага эришилади.

8.6 Буюмни колиплашда коришмани 
ёткизиш ва зичлаш, буюм бетонини 
котиш курсатгичлари талабини таъмин­
ловчи, замонавий зичлаш усуллари 
(титратиш, центрофугирлаш, тебратиб 
нресслаш ва бошкалар)ии имконияти 
борича энг кам вакт сарфлаб бажариш 
зарур.

8.7 Темирбетон буюмларни котишини 
тезлатиш учун иссикнам ишлов бериш, 
буглаш ёки электр кукватидан 
фойдаланиш усули анчагина энертя 
ресурсаларини сарфланишига олиб 
келади, шунинг учун унинг гелиотехноло­
гия билан хаикорликдагиси мухим 
иктисодий фонда беради. чунки анъанавий 
иссиклик афегатидаги мухит царорати 70- 
80°С ни ташкил килади, бу эса иссик 
иклим райокларида куёшнинг нури 
хисобига юзанк кнздиришга мос келади.

Гелиоколипда бетон котишини 
жадаллашиши, куёш энергияседан 
фойдаланиш хисобига йигма темирбетон 
ишлаб чикариш технологиясини тузиш 
имконини беради.

Узбскистоннинг иклим шароитипа:
а) икки боскичли иссиклик ишлов 

беришни;
б) гелиополитоиларии куллаш максад- 

га мувофик ва иктисодий фойдалидир.
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Жадвал 5
Гелиохона 

Когшамасини хилм
Йилнинг.даврлари Мустахкамлнгини олиш 

давомийлиги 30-50% дан 
чикаришгача - 70% R js, соатда

Бир каватли парда 
ПХВ

Ёзги (+20°С дан) 6-8

Уша Кишлнк (-10°С гача) 22-24
Икки каватли парда Ёзги (+20°С дан) 4-6

Уша Кишки (-10°С гача) 18-20

Жадвал б
Очик юза модули 

М '
RM дан 

бетоннинг 
мустахкамл 

ига %да

Уртача харорати (соатда) котиш муддати ташки 
хавода, °С

20 25 30 35 40
1- 2 50 39 28 25 23 20

70 70 69 59 52 49
2 - 5 50 39 25 23 21 19

70 76 66 57 50 47
5 - 8 50 27 24 20 19 18

70 74 60 56 48 46
8 - 10 50 26 23 21 18 18

70 72 60 54 47 46
более 10 50 25 22 20 17 17

70 71 62 50 47 45

Эслатма: Цементни Хили на тамгаенни уз1арнииша, ху««»5 
стилиш вакти иазораг намуиаларини синаб аииклаиадн.

шунцай тулдиргичларни йириклипши

8.8 Ко’шпларн бнлан биргаликда 
темирбетон буюмларини икки боскичли 
иссиклик билан ишлов беришда биринчи 
аньананий хонага жойланади. кайсикп 
улар колипдан бушатиш мустахкамлнгини 
олгунча (30-50% лойиха (тамга) гуркум) 
саклаиади, шундан сунг уларни 
туширилади, колипдан бушатилцди. ва 
киска муддат киришиш сригнни пайдо 
булишини олдини олиш мацсадида обдон 
етилгунча хонага (гелиохоиага) жойлаш- 
гирилади. Буюмниж копни дапомнйлнги 
хонада R ’h дан 70% ни олгунча еки 
чикариш мустахкамлнгини олгунча 5
ж.шпачда келтирилган.Полимер пардапн 
коплама хонаси энг капа оддий 
курнлчали бу шшн керак.

Хонанннг спичи универсал булиши 
мумкин • (металл курнлчалнрдан 
бажарилгаи улчамлари уч йунапишца

узгарувчан) ёкн алохида аник буюмлар 
номенклатураси учун (ёгочли чорчуп, 
арматурачи синч ёки пулат учбурчаклар).

Хонани полимер когшамасини 
пайиандланади ёки тиник поливинял- 
хлоридпи ёки калннлиги 0,2 мм'дан катта 
булмаган нурсиз-ок парда билан слимлаб 
.куйилади.

Курилмани танлаш ва хонани сифати, 
куввати ва полигон буюмларни номенк­
латураси, кабул килинган технологиясига 
боглик холда амалга оширнлади.

Унинг тулдириш коэффициенти 0,70-
0,85 атрофида булиши учун. хонани 
улчамлари шундай таилаиадн.

Хонада уралган буюм дарров колин- 
лаш тугаши билан биринчи 1-1,5 соатда 
секин киздирилади, шундай килиб куёш 
иурининг бевоепта таъсири йукогиладн. 
Ьу пластик кирншишни бартараф килиш 
имконини беради на котишки бошлангнч
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боскичидаги деструктив жараённи 
камайтиради. Буюм ва парда орасидаги 
хаво катламинннг калинлиги 5 дан 10см 
орашгида узгариб туради. Хаво катлами 
иссиклик изрляция хисобланади, шушшг 
учун хона пардасини бетоннинг ёки 
колипнинг сиргига тегиб туришига йул 
куйилмайди.

Хонанинг иссиклик ишишини фойда- 
ли томони унинг сруг томон нисбати 
буйича жончаиишига боглик.

Хонанинг яхши натижа бериши, узун 
гомоннардан бнрини жанубга мулжал- 
лашдадир.

Икки боскичли иссиклик ишлов 
беришда колипни айланиб туриш 
коэффициента бир кеча кундузда 1,5 
бнлан то 2,4 мартагача усади, корхона 
ишлаб чикариш унумдорлнгини усиши 55- 
60% га кунаяди, бир вактнинг узида 
буюмнинг сифаги кутарилади.

8.9 Коида буйича, иссиклик ишлов 
бериш буйича цехлари булмаган ва факат 
куёш иури энергиясидан фойдаланиш 
хисобига ишлайдиган, йигма темирбетон 
буюмларни ишлаб чикариш буйича 
корхоналар учун гелиололигонлар лойиха- 
лаштирилади.

Гелиохона кур ил мае и регионал ша- 
роитдан. материалларни’ мавжудлиги ва 
бошкачарга боглик. холда танланади.

Темирбетон буюмларни табний етиш- 
тиришни мулжалланган вак,ти хар хил 
очик юзали модуллар 400 маркали порт­
ландцемента йил даврнни хисобга олиб 
полимер пардали хонада, ураб турувчи 
мухит хароратини плиталар, халкагсар ва 
очик юзали юкори модулли буюмлар учун 
(М 1)жадвал 6 буйича кабул килинади

Икки навбатли ишда полимер пардали 
коплама хоансини куллишда куйидаги 
тартибни белгилашга риоя килиш лозим:

• 900 махаллий в;хтгача-колипни 
тозалаш ва мойлаш,

■ ЦС») махаллий вактгача-буюмларни 
копинлаш ва уларни пардали хонага 
бскитиш;

- талаб килинган мустахкамликка 
зрншгач (6-жадвал) хонани очиш ва 
буюмни колипдан бушатиш.

Чикарилган буюмларни етилнши 
riiiicp махсулотлар омборида амалга 
ош припади.

Чипами беюн полила кушимча 
|кс|ич.шк1ш гун ынишн копни тегинндан

мух, им фонда хосил килган булиши 
мумкин, бу махсус регистрлар ёрдамида 
гелио киздиргичда киздирилган сув кундуз 
куни юбориб турилганлиги эвазига 
эришилади.

8.10 ЗЦ дан тайёрланган курух. иссик 
иклим шаронтнда ишлатиладиган бетон 
курилмаларини чукишида уз-узини зурик- 
тиришидан саклаш учун иссиклик ишлов 
беришдан олдин 6 соат 60±5“С хароратда 
чиниктирилади.

9 FO BAK ТУЛДИРГИЧЛИ ЕНГИЛ 
БЕТОН БУЮМЛАРИНИНГ 

ИССИКНАМ ИШЛОВ БЕРИШДАГИ 
ХУСУСИЯТЛАРИ

9.1 FoeaK тулдиргичли бетонларни 
иссикнам ишлов беришдаги энг кулай 
тартибининг огир бетонлардан фарки 
кулланилаётган цементнинг минералогик 
таркибигагина боглик булмай, балки 
бетоннинг таркибига ва ишлатиладиган 
жойига, хамда говак тулдиргичларнинг 
хоссаларига хам боглик.

Говак тулдиргичли енгил бетонларга 
таъсир кялувчи хар томонлама 
омилларнинг энг кулан тартибда иссикнам 
ишлов берилиши, куйида келтирилган 
курсатмалар ёрдамида тажриба йули 
билан белгалаиади.

Конструкт и в-иссик изоляция енгил 
бетонларнинг берилган тартибдаги 
иссикнам ишлов берилиши талаб 
килинган чикиш ва лойицалаш тирилган 
мустахкамлнгини нафакат тагминлаши 
керак, балки чикариладиган махсулот 
намлигиии хам, лекик берилгандан 
ошмаслиги керак

Конструктив-иссик изоляция енгил 
бетон махсулотларини (В7,5 туркумгача) 
чикиш намлигиии камайтириш максадида 
иссикнам ишлов беришни мамликни 
бетондан бугланадиган шароитда бажариш 
максадга мувофик. Бунинг учун нисбий 
намлик 40-60% булган мухитда иссиклик 
120°С дан ошмаганда киздиршшши керак. 
Бундай киздириш ИЭТ(ТЭН)лар, 
калорифирлар, инфракизил нурлангичлар 
ёки газ горелкалари билан жихозланган 
хоаиларда амалга оширнлади.

9.2 Конструктив иссикизоляция енгил 
бетонларни говак кумлардан. гидравлик 
фаоллнгн билан ажралнб турувчи на
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таркибида куп микдорда чаш симон фаол 
фракциялар (щлаклар, куллар,
майдаланган керамзитлар, аглопоритлар ва 
бошка кумлар) булган буюмларни 
иссикнам ишлов беришда энг юкори 
чароратли (100-120°С) изотермик киз­
дириш тартибидан, кремнезсмли говак 
тулдиргич ва кота бошлаган цемент 
тошлариннчг махсул'отларини узаро 
реакцияларини чула утишини чамда енгип 
бетоннинг чикиш ва лоиичалаги 
мустахкамлнгини юкори натижаларини 
таъминлаш макеадила фойдаланилади.

Конетрукцион - иссикизоляция енгил 
бетондан коуипланган буюмларни 
чиннктирнш давомнйлнги иссикнам 
ишлов беришдан олдин, чамда чароратни 
кутарилиш тезлиги бетонни таркибига, 
каггиклигига. бетон коришмасига ишлов 
бериш шароитига ва ишлов бериш 
шароитига боглик, ЧпниктИриш 
ланомийлиги огир бетонтарга ухшаб 
кискарчпрнш мумкин, иссик бетон 
Коришмасидан, буг бинан олдиндан 
киздирилган ёки электр токи билан чамда 
иссик нам ишлов бериш иеспкликнн 
ошиб борншида, хароратни кутарилиш 
тезлиги сезиларли ошади.

9.3 В 12,5 ва ундап юкори туркумлн 
конструктив енгил бетопларга зич 
тулдиргичли оддий бетонларга тешшли 
иссикнам ишлов беришдаги чамма асоснй 
кондалар татбик этнлдаи.

9.4 Иссиклик Шилов беришдан 
кснинги буюмларга караб туриш огир 
бетонларга ухшаб амалга оширнлади. 
Дммо караб . туриШ муддатн завод 
лабрачорияларида аникланиб кнскартири- 
лиши мумкин.

10 СИФАТ НАЗОРАТИ

10.1 Буюм сифатини назорат килIни 
корхонанннг лаборатория ва техиик 
назорат булими (ТНБ) оркапи корхонага 
келувчи материаллар ва буюмларни кнриш 
назорати Нули бнлан, чамма ишлаб 
чикариш жараенларини ва тайёр буюмлар 
сифатини, шу бнлан бирга бузмасдан 
бажариш усулларндан фойдапаниб 
муомала назоратини амалга ошириш 
лозим.

10.2 Келалнган материаллар ва 
буюмларни снфат курсатгичи кириш

назоратида паспортлар ёки сертификатлар 
асосида урнатилиши лозим, худди шундай 
назорат снновлари, тури ва даврийлиги, 
кайсики корчона андозаси б>шан сифат 
бошкарувн ёки ишлаб чикаришнн техник 
картаси оркзли урнатилади.

10.3 Сифатни кириш назорати цемент 
ва тулдиргичларга бетон таркиби ва 
буюмни талаб килинган сифат курсат- 
гичини гаъминлашни ' тартибга солиш 
максадида кирган чар кайси гурух. учун 
тскширув утказиш лозим: буглашда 
цемент фаоллигини, одатдаги куюкланиши 
ва котиш муддатнни, зич тулдиргичларни 
дона таркиби ва ифлосланиши, тукма 
зичлиги, говак дона таркби ва тулдир- 
гични мустахкамлиги.

10.4 Сифатни муомала назорати 
намлигига бахо беришни, гранулометрия - 
сини, тукма зичлигини (енгил бетонлар 
учун) ва тулдиргичларни аник дозировка 
килинишини киритиш лозим:

арматураларни ва богловчи буюмларни 
тукри ва аник тайёрлаш;

бетон коришмасини аралаштириш 
давомнйлиги;

УзРСТ 7473-94 га биноан тайерланган 
коришмани хоссаси (кузголувчанлнш ёки 
каттиклиги. енгил бетонлар учун уртача 
зпчлнк, тортилган хавонинг чажми, 
чарорач и);

Йцп1лган колипнинг геометрик улчам­
лари ва холатлари;

ёпшнг сифагу ва уни колипга сур- 
тнлиши;

арматурани, богловчи буюмни ва ар­
матурани химоч катламини белгилашни 
чугри урнатилиши;

арматура анкерларини мустахдамлиги, 
уни чузиш микдори, анкер каллагини 
чузиб тоблашдан олдинги чолати;

арматуралар ва богловчи деталларни 
занглашдан чимоялаш;

колнплашни берилган тартнблари 
(зичлаш коэффициента, бетон катлами­
нннг калинлиги, ко.пигшашнинг давомнй- 
лиш, тебраниш мадофасн ва такрерлаш 
теэлигини тебраниши, тухтовсиз колип­
лаш тезлиги ва бошкалар);

бутловчи буюмларни, пардозлаш 
иссиклик изоляция ва гидроизоляция 
материалларини тугри урнатиш ва 
ёткизиш;

колиплаш жараёнида буюмни пардоз- 
лашнинг еифати;
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зичланган коришмани ва курсат- 
гичларни таркибий мустахкамлиги, дархол 
ёки тезликда колипдан бушатилиши;

буюмни иссиклик ишлов бериш 
тартиби; ,

УзРСТ 742-96 га биноан буюмни ко- 
липдан бушатиш мустахкамлиги ва унинг 
котгандан кейинги колигщан бушатиш 
тартиби;

буюмни заводцаги тайёлшини оши­
риш учун сайкаллаш ишииинг сифати; 

тайёр буюмларни тахлаш ва саклаш,
10.5 Муомала назоратини ташкилла- 

штириш, даврийлиги уни утказиш усулла- 
рини корхонанинг сифатни бошкариш 
буйича стандартларида ёки тайёрланади- 
ган буюм ёки конструкциянинг турига 
кура ишлаб чикариш технологик карта- 
ларда, хамда кабул килинган технология 
асосида йул га куйиш лозим.

10.6 Тайёр буюмлар сифатини кабул 
кабул килиш назорати ва уларни 
тамгалаш ГОСТ 13015.1-81*, ГОСТ
13015.2-8!* лар, худци шундай аник 
турдаги буюмларни андозалари ёки техник 
щароитлари талабларига мос холда амалга 
ошириш лозим.

10.7 Тайёр буюмларни синашдаги ва 
назорат килишдаги асбоб - ускуналар 
андозалар талбига мос келиши ва метро- 
логик ташкилотлар томонидан урнатилган 
тиртиб буйича текширнб турилиши керак.

10.8 ТНБ томонидан кабул килинган 
ва истеъмолчига юбориладиган буюмларга, 
уларни сифатини курсатувчи ГОСТ
13015.3-81* ва УзРСТ 667-96 талабларига 
мос келувчи хужжат бершжши керак.

11 М ЕХНАТ ХАВФСИЗЛИГИНИ 
ВА АТРОФ МУХИТНИ 

М УХОФАЗА КИЛИШ, ИШЛАБ 
ЧИКАРИШ  ХАВФСИЗЛИГИНИ 
ТАЪМИНЛОВЧИ ТАЛАБЛАР

11.1 Буюмларни ишлаб чикариш 
хавфсизлиги, мос келадиган технологик 
жнраёиларни ташшш, ишлаб чикариш 
ускуналарнни кабул ки-пиш ва ишлаш 
тартиби. уларни кулай жойлаштирилиши, 
улирни саклашни кулай усулларини 
танлаш, бошлангич материалларни ва 
laiiip махсулотлнрмн ташиш, ишчиларни 
jrKtmiuJ на мал а* или танловдан утказиш, 
химон килиш воситаларинн кулланили- 
Ш1ШИ таъминчшц зарур. Ишлаб чикариш.

жараёнларини ГОСТ 12.3.002-76*, иш- 
латилааиган ускуналар эса ГОСТ 12.3.003- 
86* ларга мос келиши керак.

11.2 Йигма темирбетон буюмларини 
тайёрлаш билан боглик булган хамма 
ишлар СНиП Ш-4-80*, худди шундай 
бошкарма мехнат мухофазаси ва техника 
хавфсизлиги коидаси талабларига мос 
келиши керак.

.11.3 Ортиш-тушириш ва омборхона 
ишларини ишлаб чикариш хавфсизлиги 
усуллари ГОСТ 12.3.009-76* талабларига 
мос келиши керак, ишлаб чикариш 
ишлари хавфсизлиги усулларива тартиби 
технологик харитада курсатилган булиши 
керак.

11.1 Олдиндан зуриктирилган темир­
бетон курилмапарини тайёрлашда алохида 
эхтиёткорлик чораларига риоя килиш 
керак.

Чузиш ускуналарига хизмат килишда, 
арматураларни тайёрлаш ва чузиш 
ишлари буйича, электротермик за 
электромеханик ускуналарга хизмат 
курсатишга махсус укитилган мутахас- 
сисларни куйиш керак. Арматурани уэи- 
либ кетиш холатини хавфсизлигини 
олдини олиш каттьиян эхтиёт чораларига 
риоя килиш керак.

11.5 Корхона цехларида ишлаб 
чикариш ишларида ёнгин хавфсизлиги 
талабларига ГОСТ 12.1.004-91 буйича мос 
келиши керак. Хамда санитар хавф­
сизлиги ишлаб чикариш жойларини порт- 
лаш хавфи, шу билан бирга колипларни 
мойлаш учун фойдаланиладиган моддалар, 
кимёвий кушимчалар, уларни суюк 
эритмаларини тайёрлаш ва кимёвий 
Кушимчали бетонларни тайёрлашда 
кагьий хавфсизлик талабларига риоя 
килиш керак.

11.6 Ишлаш жойининг хавосида за- 
рарли моддапарнинг ййгилиб колиши, 
унинг харорати, намлиги ва харорат 
тезлиги г ГОСТ 12.1.005-88 ва УзРСТ 
30108-95 ларнинг урнатган талабларидан 
ошиб кетмаслиги керак. Хамма ишлаб 
чикариш ва хизмат килиш хоналарнда 
табиий, сунъий ёки аралаш хавони тоза- 
лаб берувчи шамоллатгичларни урнатиш 
керак.

11.7 Иш жойидаги шовкин даражаси 
ГОСТ 12.1.0003-83* нинг рухсат этган 
талнбидан ошиб кетмаслиги керак. 
Шовкин даражаснни пасайтириш учун
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ГОСТ 12.1.003-83* буйича курсатилган 
чорлар амалга оширилиши керак.

11.8 Иш жойидаги тсбрапиш 
даражаси ГОСТ 12.1.012-90 да урнатилган 
талаблардан ошмаслиги зарур. Ишлаёт- 
ганларни хавфли тебранишлардан саклаш 
учун куйидаги чоралар амалга оширилиши 
керак. Тебранишни мухофаза килиш 
конструктив, технологик ва ташкилий 
воситалари ва тебранишни сундириш, 
масофадан бошкариш, шахеий химоя 
воситалари.

11.9 Корхона худудида. ишлаб чнка- 
риш ва ердамчи цехларда табиий ва

сунъий ёрнтгичлар СНиП П-4-79 талаб­
ларига мос келиши керак.

11.'0 Буюмларни ишлаб чикарншда 
атроф мухитни ифлослаитирмайдиган тех­
нологик жараёнлардаи фойдаланиш керак 
ва уни химоя килиш максадида комплекс 
чораларни назарга олиш керак. Хавога 
чикариб ташланадиган чикинаилардаги 
зарарли моддаларнинг йигиндиси ах.али 
яшайдигвн атмосферада ва санитар - 
ичимлик сув хавзаларида ГОСТ 12.1.007- 
76* да курсатиб ижозат берилган 
мнкдордан ошмаслиги керак.
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